Gufa de resistencia quimica- tramex con resina isoftalica

M 0 Conce on (%) Temperatura (°C) Fibratramex® IS0
. Acetora | 100 2 |
 leidoacéico | 50 MAX. C
. Mcidobromhidico | 48 MAX F
[ Mcidocianhidico | 1000 MAX. |
- heidocftrico | 7000 MAX c
. lcidoclorhidrico | 10 MAX F
" |lcidoclorhidrico | 30 MAX F
" Acido clorhidrico (concentrado) | 7000 MAX. N
. Mdidodecromo | 50 80 F
. Acidofuorhidrico | 20 2 N
© Acidofluosilicica | 10 2 F o
~ Acidoférmico 25 38 F FIBRATRAMEX®
. Ahoidofosforicc | 85 MAX C
- Ahcidofosforico | 15 MAX. | :
- Acidoléctico | 100 MAX c
- Acdomalgico | 100 MAX. F
o Koidonftieo | 20 49 F - ) .
 [fcidonftrico | 5 18 N C - exposicién continua del tramex al medio
- Keidonitico 40 ambiente N quimico y a la temperatura indicada.
 Addonitroso | 10 2 C
= gg m E F - exposicion frecuente del tramex a
© cidosufricc % 3 | salpicaduras y a derrames del medio quimico a
. Mcoholes 100 49 I la temperatura indicada.
o Mumbre ] 7000 MAX c
. Bewemo 100 60 ' | - exposicion poco frecuente del tramex a
| CombustibleDiéseljet, gasolina) | 1000 38 C salnicaduras v a d del medio quimi
_ SAT MAX. N p Yy a derrames det medio quimico a
" Cloroliguido /Acidoclorhidrico 10-20 MAX N la temperaturaindicada y tras lavar
' Cloobenceno | 100 2 N inmediatamente el tramex.
. Clorfomo | 100 2 N
__ TgETD m ﬁ N - no recomendada para las concentraciones y
 Cowofimcn 100 MAX C temperaturas indicadas.
~ Clowodemercuio | 100 MAX c
| Recubrimiento de cianuro de cobre | 1000 515 F E-Ensayo
{ Cawrodesodio | 7000 2% |
| Diclorobenceno | 100 2 N
| Ditxdodeclrn | SAT B0 N
. Dibxidodeamfre | SAT M/'\X- F SAT - Saturada
. Aguaclorada | SAT 49 |
[ Mguadecallechadadecal SAT MAX c
. Bees 2% N La temperatura maxima es de 65,5 °C.
© Fuorodealminio | 20 2 |
[ Fomaldehido 3 MAX. I
. Gloeia | 100 MAX C
" lidoidodeamono 13%[1 SZ ,5 Si tienen cualquier duda respecto a la corrosidn,
| Hidrxidodeecalcio 25 MAX. F la temperatura o productos quimicos que no
- Middidodesodo &l bl ' aparezcan en esta guia, consulten a Fiber Eagle.
[ Midoxddodesodio 10 MAX. N
. Hdxdodepotasio | 10 43 |
| Hipocloritodecalcio | 7000 MAX |
| Hipoclorito de sodio [estable] 10 38 F
| Licorblanco (celulosa) | 1000 MAX |
| Licor blanqueador (celulosa) | 7000 MAX |
[ Licornegrofcelulosa) 1000 MAX I
| Licorverde celulosa) | 1000 MAX N
. Nitratodeplata | 100 MAX C
[ Nitrio, fuorhidrico 202 % N
| Pervidodehidrogeno | 30 2 N
. Petroleocrudo (dulce o dcido) | 7000 MAX C
o FReml ] 10 2% N
f Feml | 88 ambiente N
| FosfatotrisGdico | 50 MAX |
© Pecloroetilenn | 100 2 N
| Salesdeamonio - agresivas | 1000 2 |
| Salesdeamonio-neutras | 7000 49 C
| Gelesdebaric | 7000 MAX c
| Sdesdecalio | 1000 MAX C
| Silesdecobre | 7000 MAX c
| Sdesdesodio-agresivas | 7000 2 |
| Salesdesodio-newtras | 1000 MAX C
. Salesdelo | 7000 MAX. C
[ Salesdemagnesio | 7000 MAX c
[ Silesdeniquel | 1000 MAX. C
| Sdlesdepotasio | 7000 MAX c
. Salesdezic | 100 MAX. C
. Salesferrosas | 1000 MAX c
| Sales fluoradas + cloruro de hidrdgeno | 7000 2 F
| Solentesarométicos | 7000 2 N
| Tetraclowrodecarhono | 100 2 |
o Towe | 100 49 |
[ Tidoogtanolll 1000 % I
" Recubrimiento con cloruro dezine | 7000 2 F

Los datos que aparecen en esta guia son exactos segn Fiber Eagle. Sin embargo, debidoal gran nimero de usos y mezclas posibles de materias corrosivas, el usuario final debera realizar ensayosen las condiciones reales de utilizacion del producto para determinar la adecuacion de
este para el uso previsto. Solo el usuari final asume todas las responsabilidades y riesgos derivados de su us.



